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Eckwinkel aus besonders dickwandigem, stark verformtem Material, die große
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Diese Anfädelschräge (optional) erleichtert das 
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Der schräge Stützschenkel ist ausschlaggebend 
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Die Kanalkante dient als Anschlag 
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Der gewölbte Innenschenkel legt sich als 
metallische, anpassungsfähige Lippendichtung 
an die Kanalwand an und garantiert damit die 
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für das Anbringen von Zwischenverbindern

M2 + M3 + M4
����������	

Verbindungen



Die 4 Kriterien eines Luftkanalflansches

Dichtheit
beeinflusst:
- Energieverbrauch
- Geräuschbildung
- Luftverschmutzung (Falschluft)

Profildurchbiegung
beeinflusst:
- Wirtschaftlichkeit
- Grenze der Anwendung
- Optischen Eindruck

Belastbarkeit der Eckwinkel
beeinflusst:
- Dichtheit bei Montage
- Anzahl der Zwischenverbinder
- Anzahl der Aufhängungen

Klaffen der Flanschaußenkante
beeinflusst:
- Dichtheit
- Optischen Eindruck
- Anzahl der Zwischenverbinder

entscheiden über die Wirtschaftlichkeit,
denn Flansch ist nicht gleich Flansch!

Vorstehende Kante 
im Eckbereich

Kasten-Hohlprofil  

Halteschenkel
am Profil

Torsionssteifigkeit
durch Stützschenkel

Lippendichtung

Starke Formgebung
des Eckwinkels

Die METU-Lösung

Die METU-Lösung

Die METU-Lösung

Die METU-Lösung
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Die empfohlenen Maße sind die maximalen Kantenlängen KL (= größte 
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Betriebsdruck nicht mehr als den 250sten Teil der Kantenlänge ausbauchen 
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Die Werte in der untenstehenden Tabelle beziehen sich auf die Erfüllung 
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Voraussetzung sind ausreichend versteifte Kanalwände und der Einsatz von 
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Durch Einbau von Mittelstreben in Flanschnähe kann der Einsatzbereich der 
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   500 Pa ohne Strebe
   500 Pa mit Strebe
 1000 Pa ohne Strebe
 1000 Pa mit Strebe
 1500 Pa ohne Strebe
 1500 Pa mit Strebe
 2000 Pa ohne Strebe
 2000 Pa mit Strebe
 2500 Pa ohne Strebe
 2500 Pa mit Strebe
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Max. Betriebsdruck
(positiv oder negativ)

in Pa

Empfohlene max. Kantenlängen (KL) in mm

M2-Profile (20 mm) �\�3
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Auswahl des Flanschprofils nach Stabilität

Wichtiger Hinweis: Diese Empfehlungen basieren auf Messungen, welche an Versuchsaufbauten unter Einhaltungen der Normen gemacht 
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Empfehlungen für die Ausführung von Luftkanälen nach DIN EN 1507 / DIN EN 12599

Klasse A
a) Für die Flansche sind die normalen METU-SYSTEM-Flanschprofile ohne hd-Ausführung���
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Klasse B
a) Die Flansche sind mit METU-SYSTEM-Flanschprofilen in hd-Ausführung��
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b) Bei Kanälen mit größter Kantenlänge 500 mm oder größer sind Nähte und Falze sehr sorgfältig auszuführen, zusätzliche Abdichtmaßnahmen sind dann nicht
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 Bei Kanälen mit größter Kantenlänge kleiner als 500 mm sind (wegen der größeren Anzahl von Falzen pro m2+�������4���#����������������4�#�������
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Klasse D
�����6���#���������������������
#�
����
����������q�
�
���������#��������

�����$�
#���
%����4����4�#��5�#������<����������
*�����[�"��������#���������	
��������#�����4�6�����������������#������$�
#��>$����3
���������
�#�5���.�
���&�
$��#��$�
#���"�����;�
��	������#
�����#>#��*���������������������6���#��������4�	
.������
���"������������������>$�����
�������<���������@�
����
������������#�����
�����������������$�������.
#��5��
��4���4�
��������
����������������<�
����
��������
�������C����
�������������������������#�
4�&�
$��#�����#��5���	
��4��&�����������#������������
��������
Sehr wichtig ist auch, dass für die Flansche stabilere Profilgrößen verwendet werden, damit eine ausreichende Pressung der Dichtung zwischen den Flanschen 
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Wichtiger Hinweis: 
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empfehlen wir das METU-FORM|��
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Kitttaschen der Eckwinkel
mit Mastic ausspritzen

Dichtungsband im Eckwinkelbereich
sorgfältig über das innere Eck gezogen

Dichtecken DE zum sicheren Abdichten
im Eckwinkelbereich

Auswahl des Flanschprofils nach Dichtheit


